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Resumen

El proceso de chatarrizacion a nivel internacional tiene incluido como alternativas de manejo
la reutilizacién, tratamiento y aprovechamiento de los residuos con potencial de retorno al
ciclo economico, lo que a su vez conlleva a la disminucion de pasivos ambientales
generados por la disposicion de grandes volumenes que disminuyen la vida util de los

rellenos sanitarios.

Colombia cuenta con el aprovechamiento de los materiales ferrosos, pero se dejan de
percibir ingresos por los no ferrosos, debido a que no se cuenta con la infraestructura para
realizar el aprovechamiento y no se ha incurrido en estudios que vislumbren alternativas

gue disminuyan los residuos llevados a disposicion final.

El presente estudio realiza el andlisis del proceso de chatarrizacién para el sector publico
en este caso taxis, realizado por la empresa SIDENAL, autorizada por la legislacion

Colombiana para tal fin.

Para el analisis de la composicion de los residuos generados en el proceso se utilizé el
vehiculo SPARK que tiene mayor participaciéon en la chatarrizacién, teniendo en cuenta las

cifras aportadas por la empresa SIDENAL.

De acuerdo con los resultados obtenidos de la caracterizacion realizada el 68,01%
corresponde a materiales ferrosos 6ptimos para el proceso de siderurgia, 8,67% plastico,
7,16% residuos peligrosos, 6,22% no ferrosos, 4,45% caucho, 3,75% vidrio y 1,76% de

materiales mezclados.

Es importante resaltar que el estudio arroja diversas alternativas de manejo para cada uno
de los componentes teniendo en cuenta las caracteristicas fisicas, quimicas y las posibles

afectaciones ambientales de los residuos.

e Las alternativas para el material plastico propuestas son: pirolisis y gasificacion,
teniendo en cuenta el gran poder calorifico.

e Para los materiales no ferrosos: Separacioén por medios densos y Separacion por
corrientes de Foucault, teniendo en cuenta el peso de los mismos y el tipo de

magnetismo.



Para el componente vidrio: Se pueden utilizar como agregados a la produccion de
materiales de construccion y para la produccion de Glasphalt.

Los cauchos presentan alternativas como: molienda o reduccién de tamafio, pirolisis

y CO — procesamiento.



