PLAN DE INSPECCION Y ENSAYOS

PROYECTO:

PROYECTO: 600P-05024

FABRICACION DE CUARTO ELECTRICO PREFABRICADO MEDIA TENSION BAJA TENSION Y VARIADORES

ESPACIO PARA EL CLIENTE

ITEM DESCRIPCION DOCUMENTOS ASOCIADOS
) o » PUNTOS DE Tipo de INSPECCION DE DOBNAR=)
NUMERO Variable a C_O,mmlar Documento de Referencia CiSibEE Acgp[amon Equipo de inspeccién Registros de Control INSPECCION inspeccion ACTIVIDAD WIESTIGO) 2?;%2@%5 FIRMA O TIMBRE CLIENTE
Punto de Inspecciény Ensayo (Requerimiento)
R | w I H \% DR INl | ACT | FIN [ M@®)] TY
1 ESTACION ELECTRICA PREFABRICADA
1.1 CONTROL DE MATERIALES
IR ” . Pl|ego de refereqmg establecido por.(?l clle,ntely ASTM A-36 Ficha técnica de Inspeccion visual interna mas
111 Recepcion e inspeccion de materiales Estandar de suministro de una estacién eléctrica ; o ; N/A o X X X
- inspeccién de materiales certificados
prefabricada
I Pllego de referen_CI_a establecido por_gl clle’nte_y ASTM A-36 Ficha técnica de Certificado Calidad / Protocolo de
112 Certificacion Aceros Estandar de suministro de una estacion eléctrica . s, . N/A " X X X
- inspeccion de materiales calidad del proveedor
prefabricada
Pliego de referencia establecido por el cliente y } . . "
1.1.3 Certificacion Calidad de Pintura Estandar de suministro de una estaci6n eléctrica Color esta_l?leudo enlos pliegos y N/A Certlflcad_o Calidad / Protocolo de X X X
- comparacion con carta de colores calidad del proveedor
prefabricada
Pliego de referencia establecido por el cliente e .
114 Certificado de material de aporte soldadura Estégndar de suministro de una esFt)acién eléctri():/a AWS ER70S-6 N/A Cert|f|cadp Calidad / Protocolo de X X X
- calidad del proveedor
prefabricada
1.2 CALIFICACIONES
Pliego de referencia establecido por el cliente y
121 Callificacion de Procedimientos de soldadura Estandar de suministro de una estacion eléctrica AWS D.1.3 N/A Procedimiento Soldaduray WPS X X X X X
prefabricada
Pliego de referencia establecido por el cliente y AWS D.1.1
122 Calificacion de Soldadores Estandar de suministro de una estacién eléctrica ASME.I>.< N/A Certificado de Calificacion X X X
prefabricada
Pliego de referencia establecido por el cliente y Certificado de Calificaciony
123 Calificacion Ensayistas y Equipos (NTD) Estandar de suministro de una estacion eléctrica ASME V N/A ) L : X X X
- Calibracién de Equipos
prefabricada
1.3 FABRICACION
131 Reunién de pre-inspeccion N/A N/A N/A Acta de reunién del proyecto X X X
Pliego de referencia establecido por el cliente y . -
132 Preparacion de Materiales Estandar de suministro de una estacion eléctrica AS.TM A36 Ficha tec_n ica de N/A Planos emitidos para construccion| X X X X
- inspeccién de materiales
prefabricada
1.3.3 ARMADO DE BASE
Pliego de referencia establecido por el cliente y Recepcion de Planos aprobados
1.3.3.1 |Control de Planos Ultima Revisién Estandar de suministro de una estacién eléctrica Planos de fabricacion N/A i X X X
- para construccion, Acta
prefabricada
Pliego de referencia establecido por el cliente y Formato Control de la Fabricacion
1.3.3.2 |Control Dimensional Estructura Base S/soldadura Estandar de suministro de una estacién eléctrica Planos de fabricacion Nivel/Flexometro Metalmecénica y protocolo del X X X X X | 100%
prefabricada proveedor
Pliego de referencia establecido por el cliente y Formato Control de la Fabricacién
1.3.3.3 |Control de Nivelacién Estructura Base S/soldadura Estandar de suministro de una estacién eléctrica Planos de fabricacion Nivel Metalmecénica y protocolo del X X X 100%
prefabricada proveedor
Pliego de referencia establecido por el cliente y Formato Control de la Fabricacion
1.3.3.4 |Control de Soldadura, Parametros de Soldadura Estandar de suministro de una estacion eléctrica WPS Pinza Voltiamperimetrica Metalmecénica y protocolo del X X X X
prefabricada proveedor
Pliego de referencia establecido por el cliente y Formato Control de la Fabricacién
1.3.3.5 |Control Dimensional Estructura Base C/soldadura Estandar de suministro de una estacion eléctrica Planos de fabricacion Nivel/Flexometro Metalmecanica y protocolo del X X X 100%
prefabricada proveedor
Pliego de referencia establecido por el cliente y Formato Control de la Fabricacién
1.3.3.6 |Control de Nivelacién Estructura Base C/soldadura Estandar de suministro de una estacion eléctrica Planos de fabricacién Nivel/Flexometro Metalmecénica y protocolo del X X X 100%
prefabricada proveedor
Pliego de referencia establecido por el cliente y Protocolo del Fabricante e informe
1.3.3.7 |Prueba no destructiva (tintas coloreadas) Estandar de suministro de una estacion eléctrica Procedimiento Fabricante d X X X
- e ensayos
prefabricada
Pliego de referencia establecido por el cliente y
1.3.3.8 |Certificado prueba no destructiva Estandar de suministro de una estaci6n eléctrica Planos de fabricacion N.A Certificado X X X
prefabricada
Pliego de referencia establecido por el cliente y Formato Control de la Fabricacion
1.3.3.9 |Control posicién del techo y soldadura Estandar de suministro de una estacién eléctrica Planos de fabricacion Nivel/Flexometro Metalmecénica y protocolo del X X X X | 100%
prefabricada proveedor
Pliego de referencia establecido por el cliente y
1.3.3.10 |Prueba no destructiva (tintas coloreadas) Estandar de suministro de una estacion eléctrica Procedimiento Fabricante N.A Protocolo del Fabricante X X X
prefabricada
Pliego de referencia establecido por el cliente y Formato Control de la Fabricacién
1.3.3.11 |Control dimensional marco puertas Estandar de suministro de una estacion eléctrica Planos de fabricacién Nivel/Flexometro Metalmecénica y protocolo del X X X X
prefabricada proveedor
Pliego de referencia establecido por el cliente y Formato Control de la Fabricacion
1.3.3.12 |Liberacién para Aplicaciéon Recubrimiento Estandar de suministro de una estacion eléctrica Planos de fabricacion N.A Metalmecénica y protocolo del X X X | 100%
prefabricada proveedor
Prueba no destructiva (ultrasonido) a las orejas de Pliego de referencia establecido por el cliente y
1.3.3.13 izaje Estandar de suministro de una estacién eléctrica Planos de fabricacion Ultrasonido Protocolo del fabricante X X X | 100%
prefabricada
1.3.4 |TRATAMIENTO SUPERFICIAL
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Pliego de referencia establecido por el cliente y Perfil de anclaje establecido en el Certificado / protocolo limpieza de
1.3.4.1 |Preparacion de superficie Estandar de suministro de una estacion eléctrica pliego comparado con una carta Patrén de limpieza 0 / protoc p X X X X 100%
- - o superficie, certificado arena.
prefabricada de limpieza de superficies
Pliego de referencia establecido por el cliente y X - . . .
1.3.4.2 |Revisién de rugosidad Estandar de suministro de una estacion eléctrica Ficha tecn|ca_ pl_ntura / ASTMD Rugosimetro Certificado / proto_colo Rugosidad X X X X 100%
- 4477/ Procedimiento proveedor del fabricante
prefabricada
Pliego de referencia establecido por el cliente y Ficha técnica pintura / ASTMD Protocolo condiciones
1.3.4.3 |Registro punto de rocio Estandar de suministro de una estacion eléctrica 3276/ E337 / Procedimiento Termo higrometro - ; X X X X 100%
- ambientales del fabricante
prefabricada proveedor
Pliego de referencia establecido por el cliente y Certificado espesores de pintura
1.3.4.4 |Aplicacion de Pintura imprimante epoxico Estandar de suministro de una estacién eléctrica Procedimiento proveedor Galgas hﬂmego seco p X X X X X 1 100%
prefabricada Y
Pliego de referencia establecido por el cliente y Perfil de anclaje establecido en el Equino de medicion de Protocolo de espesores del
1.3.45 |Medicion de espesor pintura seca Estandar de suministro de una estacién eléctrica pliego comparado con una carta quip esp X X X X | 100%
- O e espesores fabricante
prefabricada de limpieza de superficies
Pliego de referencia establecido por el cliente y Equino de medicion de Certificado /protocolo espesores
1.3.4.6 |Aplicacion pintura barrera epoxica Estandar de suministro de una estaci6n eléctrica Procedimiento proveedor quip espesores de pintura himedo y seco del X X X X 100%
prefabricada P fabricante
Pliego de referencia establecido por el cliente y Perfil de anclaje establecido en el Equino de medicion de Protocolo de espesores del
1.3.4.7 |Medicién de espesor pintura seca Estandar de suministro de una estacion eléctrica pliego comparado con una carta quip Esp X X X | 100%
- N e espesores fabricante
prefabricada de limpieza de superficies
Pliego de referencia establecido por el cliente y Protocolo de espesores del
1.3.4.8 |Aplicacion de esmalte uretano Estandar de suministro de una estacion eléctrica Procedimiento proveedor N.A fabricar?te X X X 100%
prefabricada
Pliego de referencia establecido por el cliente y Perfil de anclaje establecido en el ; -
. . py L R . Equipo de medicién de Protocolo de espesores del
1.3.4.9 |Medicion de espesor pintura seca Estandar de suministro de una estacion eléctrica pliego comparado con una carta ) X X X | 100%
- - e espesores fabricante
prefabricada de limpieza de superficies
Pliego de referencia establecido por el cliente y Protocolo de espesores del
1.3.4.10 |Aplicacion coaltar epoxico Estandar de suministro de una estacién eléctrica Procedimiento proveedor N.A fabricar?te X X X X 100%
prefabricada
Pliego de referencia establecido por el cliente y Perfil de anclaje establecido en el Equino de medicion de Protocolo de espesores del
1.3.4.11 |Medicion de espesor pintura seca Estandar de suministro de una estacion eléctrica pliego comparado con una carta quip Eesp X X X X | 100%
- - e espesores fabricante
prefabricada de limpieza de superficies
Pliego de referencia establecido por el cliente y . e .
1.3.4.12 |Control de Adherencia Estandar de suministro de una estacion eléctrica ASTMD 4541/ Procedimiento Equipo de adherencia Certificado prue.ba adherencia del X X X X | 100%
- proveedor fabricante
prefabricada
Pliego de referencia establecido por el cliente y L
. . - ) L L P ASTMD 5162 /P it . . . .
1.3.4.13 |Holiday detector (prueba de discontinuidad) Estandar de suministro de una estacion eléctrica S 5 ?nge;g;:ewmen ° Equipo de Holiday detector Certificado prueba del fabricante X X X X | 100%
prefabricada P
Pliego de referencia establecido por el cliente y
1.3.4.14 |Reporte final de pruebas Estandar de suministro de una estacion eléctrica N.A N.A Certificado prueba del fabricante X X
prefabricada
Pliego de referencia establecido por el cliente y
1.3.4.15 |Liberacién para Despacho Estandar de suministro de una estacion eléctrica N.A N.A Certificado prueba del fabricante X X X X | 100%
prefabricada
Pliego de referencia establecido por el cliente y
1.3.4.16 |Dossier de Fabricacion Estandar de suministro de una estacién eléctrica N.A N.A N.A X X
prefabricada
1.3.5 |ARMADO DE PAREDES
Pliego de referencia establecido por el cliente y ProcZ(l:il;Oi:n(:s Egse?wr::rlsb_le de Listado de Chequeo de
1.3.5.1 [ldentificacién Laminas Estandar de suministro de una estacién eléctrica . N.A Fabricacién de Estructuras X X
5 paredes establecido por la P .
prefabricada R eléctricas prefabricadas
organizacion
Pliego de referencia establecido por el cliente y Procz:;rr;'lc;:ncig (Ijzgse?']r;]:rl:t;le de Listado de Chequeo de
1.3.5.2 |Armado de Encerramiento Estandar de suministro de una estacién eléctrica . N.A Fabricacién de Estructuras X X
- paredes establecido por la P X
prefabricada L eléctricas prefabricadas
organizacion
Pliego de referencia establecido por el cliente y Proczgnmoi:n(:s Egseiz];rlst;le de Listado de Chequeo de
1.3.5.3 JAislamiento "Lana de roca" Estandar de suministro de una estacion eléctrica . N.A Fabricacién de Estructuras X X X
- paredes establecido por la o X
prefabricada R eléctricas prefabricadas
organizacion
Pliego de referencia establecido por el cliente y Procz:;nmoiZn(:g crisgseanr;]:rlst;le de Listado de Chequeo de
1.3.54 |Armado Panel Estandar de suministro de una estacion eléctrica - N.A Fabricacion de Estructuras X X
- paredes establecido por la P X
prefabricada N eléctricas prefabricadas
organizacion
1.3.6 ARMADO DE TECHO
Pliego de referencia establecido por el cliente y Proczgnmoizn(:s Egsceir::rlst;le de Listado de Chequeo de
1.3.6.1 |Identificacién Laminas Techo Estandar de suministro de una estacién eléctrica . N.A Fabricacién de Estructuras X X
. techo establecido por la P .
prefabricada ) eléctricas prefabricadas
organizacion
Pliego de referencia establecido por el cliente y Proczlc:lr:iZn(:g Egse?wz]:rlﬁb_le de Listado de Chequeo de
1.3.6.2 |Armado de encerramiento Estandar de suministro de una estacién eléctrica N N.A Fabricacién de Estructuras X X
5 techo establecido por la P .
prefabricada R eléctricas prefabricadas
organizacion
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Pliego de referencia establecido por el cliente y ProchJe}nmoi:n(:E ggseiz]:rlgt;le de Listado de Chequeo de
1.3.6.3 |Aislamiento "Lana de roca /poliuretano” Estandar de suministro de una estacién eléctrica . N.A Fabricacién de Estructuras X X X X
prefabricada techo establlemcli,o porla eléctricas prefabricadas
organizacion
Pliego de referencia establecido por el cliente y Proczlc:nmoi:n(':g clizgseanz]:rlsb-le de Listado de Chequeo de
1.3.6.4 |Armado Panel Estandar de suministro de una estacién eléctrica . N.A Fabricacion de Estructuras X X X
prefabricada techo EStab.leC'(.j? porla eléctricas prefabricadas
organizacion
1.3.7 ARMADO DE PUERTAS
) . . Pliego de referencia establecido por el cliente y . Certificado proveedor / Lista de
1371 Control Dimensional de Puertas y certificado de Estandar de suministro de una estacion eléctrica Plano puerta/color establecido en NA chequeo de fabricacion de % % % X %
materiales - pliegos ’ Estructuras eléctricas
prefabricada .
prefabricadas
Pliego de referencia establecido por el cliente y
1.3.7.2 |Dossier de Fabricacion Estandar de suministro de una estacién eléctrica N.A N.A N.A X X X
prefabricada
1.3.8 ENTREGA FINAL METALMECANICA
Habilitacién para el ingreso de integradores y/o Pliego de referen_ci_a establecido por_gl clie’nte_y Lisfcado_ fle Chequeo de
1381 - Estandar de suministro de una estacién eléctrica Planos de Ensamble N/A Fabricacién de Estructuras X X X X X
personal propio - P X
prefabricada eléctricas prefabricadas
1.4 MONTAJE DE EQUIPOS
Procediemiento de montaje de Listado de Chequeo de
14.1 Montaje de Celdas de Media Tensién Pliego de referencia establecido por el cliente celdas de media tension Torquimetro Fabricacién de Estructuras X X X
establecido por la organizacién eléctricas prefabricadas
Procediemiento de montaje de Listado de Chequeo de
145 Montaje de Celdas de Baja Tension Pliego de referencia establecido por el cliente celdas de baja tension Torquimetro Fabricacion de Estructuras X X X
establecido por la organizacién eléctricas prefabricadas
. . . " . . " Procedimiento de Montaje de ] L'SFadO. de Chequeo de
1.4.6 Montaje de Variadores de Velocidad Pliego de referencia establecido por el cliente Variadores Torquimetro Fabricacién de Estructuras X X X
eléctricas prefabricadas
. " . . . Procedimiento de montaje del ] L'S.tado. de Chequeo de
1.4.7 Montaje de UPS AC Pliego de referencia establecido por el cliente Fabricante Torquimetro Fabricacion de Estructuras X X X
eléctricas prefabricadas
. . . . . . Procedimiento de montaje del . LlsFadq ,de Chequeo de
1.4.8 Montaje de Banco de Baterias AC Pliego de referencia establecido por el cliente Fabricante Torquimetro Fabricacion de Estructuras X X X
eléctricas prefabricadas
. " . . " Procedimiento de montaje del ] L'SFado. de Chequeo de
1.4.9 Montaje de UPS DC Pliego de referencia establecido por el cliente Fabricante Torquimetro Fabricacién de Estructuras X X X
eléctricas prefabricadas
. " . . . Procedimiento de montaje del ] L'SFadO. de Chequeo de
1.4.10 |Montaje de Banco de Baterias DC Pliego de referencia establecido por el cliente Fabricante Torquimetro Fabricacion de Estructuras X X X
eléctricas prefabricadas
Montaje del Sistema de Detecciény Extincion de " . . " Procedimiento de montaje del ] Llsfrado_ de Chequeo de
1411 f Pliego de referencia establecido por el cliente ; Torquimetro Fabricacion de Estructuras X X X
Incendios Fabricante P X
eléctricas prefabricadas
. . . . " . . . Procedimiento de montaje del ] L'SFado. de Chequeo de
1.4.12 |Montaje del Sistema de Aire Acondicionado Pliego de referencia establecido por el cliente Fabricante Torquimetro Fabricacion de Estructuras X X X
eléctricas prefabricadas
. . L " . . " Procedimiento de montaje del ] LlsFadq de Chequeo de
1.4.13 |Montaje del Sistema de lluminacién Pliego de referencia establecido por el cliente Fabricante Torquimetro Fabricacién de Estructuras X X X
eléctricas prefabricadas
. ) " . . " Procedimiento de montaje del ] Lls_tado_ de Chequeo de
1.4.14 |Montaje del Sistema de Control de Accesos Pliego de referencia establecido por el cliente Fabricante Torquimetro Fabricacion de Estructuras X X X
eléctricas prefabricadas
1.5 PRUEBA DE HERMETICIDAD
- Pliego de referencia establecido por el cliente - Procedimiento de Prueba de ]
151 Prueba de hermeticidad Grago de proteccion IP establecizo por el cliente. Hermeticidad Equipo de pruebas Protocolo de pruebas X X X X
1.6 INSPECCION FINAL SALA ELECTRICA
e . - " . . Listado de Chequeo de
1.6.1 V_enflcacmn cumplimiento de las especificaciones del Pliego de referencia establecido por el cliente Pliego d_e referencia establecido N/A Fabricacion de Estructuras X X X X | 100%
cliente por el cliente P X
eléctricas prefabricadas
1.7 DOSSIER DE CALIDAD Y FABRICACION
171 DOSSIER DE CALIDAD Y FABRICACION Pliego de referencia establecido por el cliente X X
1.8 |DESPACHO
181 Embalaje Pliego de referencia establecido por el cliente Proced!mlento para em_baIa_J? N.A Registro fotogréafico X X X X
establecido por la organizacion
182 Cargue Pliego de referencia establecido por el cliente Procgdlmlento paraizaje N.A Registro fotogréafico X X X X
establecido por la organizacién
183 Transporte Pliego de referencia establecido por el cliente Procedmento para tran_spo_rt,e N/A Registro fotografico X X X
establecido por la organizacién
2 CELDAS MEDIA TENSION
Procedimiento de inspeccion
2.1 Chequeo Visual Pliego de referencia establecido por el cliente visual para tableros de media N.A N.A X X X
tensién
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2.2 Prueba de operacion mecénica Pliego de referencia establecido por el cliente Procedlmlent(? de prL{ek_)as para N.A Protocolos de pruebas X X X X
operacién mecanica
23 Prueba de aislamiento Pliego de referencia establecido por el cliente Norma tegg;:;(?rz\lSIIIEEE Phenix Protocolos de pruebas X X X X
2.4 Verificacién de la funcionalidad del cableado Pliego de referencia establecido por el cliente Norma teggg:zoAlz\lSI/IEEE Multimetro Protocolos de pruebas X X X X
2.5 Prueba de polaridad de Transformadores de corriente |Pliego de referencia establecido por el cliente Norma tegg;:g()Alz\lSI/IEEE CPC 100 Protocolos de pruebas X X X X
2.6 Prueba de Polaridad de transformadores de potencial |Pliego de referencia establecido por el cliente Norma teggg:;gdz\lSI/IEEE CPC 100 Protocolos de pruebas X X X X
2.7 Relacién de Transformadores de corriente Pliego de referencia establecido por el cliente Norma tegg;cz;oAlz\lSI/IEEE CPC 100 Protocolos de pruebas X X X X
2.8 Relacién de transformadores de potencial Pliego de referencia establecido por el cliente Norma teggg:;oArz\lSIIIEEE CPC 100 Protocolos de pruebas X X X X
29 Prueba a relés Pliego de referencia establecido por el cliente Norma te(c::gg:zoAzNSI/IEEE OMICRON Protocolos de pruebas X X X X
2.10 Certificado de pruebas Pliego de referencia establecido por el cliente Certlflcarde(;"dzealjaasspruebas N.A Certificado de pruebas X X
3 TABLEROS DE BAJA TENSION
3.1 CONTROL DE MATERIALES
311 Recepcion de materia prima Pliego de referencia establecido por el cliente Ficha de inspeccion de materiales N.A Ficha de inspeccion de materiales X X
312 Certificado de aceros Pliego de referencia establecido por el cliente Cemflcadﬂi;;?;giad de los N.A Certificado de calidad X X
3.1.3 Certificado de equipos Pliego de referencia establecido por el cliente Cemﬂcadoegjigggbramon de N.A Certificado de calibracion X X
3.2 FABRICACION
321 Corte y punzando Pliego de referencia establecido por el cliente Planos de Fabricacién Pie de Rey, mlcrometro, Planos emitidos para fabricacion X X
Flexometro y nivel
322 Doblez Pliego de referencia establecido por el cliente Planos de Fabricacion Escuadra Planos emitidos para construccion X X
3.23 Preparacion de superficie Pliego de referencia establecido por el cliente Planos de Fabricacién N.A Protocolo del Fabricante X
Protocolo del Fabricante
3.2.4  |Aplicacion de pintura Pliego de referencia establecido por el cliente Procedimiento de pintura N.A Certificado de espesores himedo X X X
y seco
3.25 Medicién de espesores Pliego de referencia establecido por el cliente Procedimiento de pintura Medidor de espesores Protocolo del Fabricante X X
3.2.6 Pre cableado Pliego de referencia establecido por el cliente Procedimiento de.cablee_uljo de N.A Lista de chequeo d.e,tableros de X X
tableros de baja tensién baja tension
3.2.7 Pre-ensamble mecéanico Pliego de referencia establecido por el cliente Procedimiento delensarr?t,)le de Torquimetro Lista de chequeo dg’tableros de X X X
tableros de baja tensién baja tension
3.2.8 Ensamble mecéanico Pliego de referencia establecido por el cliente Procedimiento de_ensam_t’)le de Torquimetro Lista de chequeo dg,tableros de X X X
tableros de baja tensién baja tension
3.29 Cableado Pliego de referencia establecido por el cliente Procedimiento de_cablee}qo de N.A Lista de Chequeo d_e’tableros de X X X
tableros de baja tensién baja tensién
3.3 PRUEBAS
3.1 Verificacion de la funcionalidad del cableado Pliego de referencia establecido por el cliente IEC 61439-1 Multimetro Lista de chequeo dgrtableros de X X X X
baja tension
A . . . . . " . . " IEC 61439-1 / Procedimiento de Lista de chequeo de tableros de
3.2 Distancias de aislamiento y distancias de fuga Pliego de referencia establecido por el cliente prueba / BSCF230102.3 N.A baia tension X X X X
33 Integridad de los circuitos de proteccién Pliego de referencia establecido por el cliente IEC 61439-1 N.A Lista de chegueo d?,tableros de X X X X
baja tension
3.4 Funcionamiento mecéanico Pliego de referencia establecido por el cliente IEC 61439-1 N.A Lista de chequeo dg,tableros de X X X X
baja tension
35 Aislamiento al circuito principal Pliego de referencia establecido por el cliente IEC 61439-1 ELABO Lista de chequeo d.e,tableros de X X X X
baja tensién
3.6 Aislamiento a circuitos auxiliares y de control Pliego de referencia establecido por el cliente IEC 61439-1 ELABO Lista de chequeo dgrtableros de X X X X
baja tension
3.7 Pruebas inyeccion de relés Pliego de referencia establecido por el cliente IEC 61439-1 OMICRON CMC 356/ CMC Lista de chequeo d.e,tableros de X X X X
256 baja tension
3.8 Dossier de Fabricacion Pliego de referencia establecido por el cliente N.A N.A N.A X X
4 VARIADOR DE FRECUENCIA ESTACIONES
NUEVAS
4.1 Chequeo visual Pliego de referencia establecido por el cliente N.A N.A N.A X X X X
4.2 Verificacion dossier fabricacién Pliego de referencia establecido por el cliente N.A N.A N.A X X X X
4.3 Verificacion de ITP de fabricacion Pliego de referencia establecido por el cliente N.A N.A N.A X X X X
Verificacién del sistema de anclaje del variador,
conservando las distancias requeridas entre paredes Procedimiento de fabricacion de
4.4 con el fin de facilitar los accesos del VDF y el ingreso |Pliego de referencia establecido por el cliente variadores Torquimetro Protocolos de pruebas X X X X
de las acometidas requeridas. Comprobar que estén
todos los elementos requeridos.
4.5 Prueba de aislamiento al transformador Pliego de referencia establecido por el cliente Proced|m|e\:1;3:deofreells)rlcamon de Megger Protocolos de pruebas X X X X
4.6 ?:/jrrlltfrlglar el torque de todas las conexiones de fuerza y Pliego de referencia establecido por el cliente Proced|m|e:;z:deofrzl;rlca0|on de Torquimetro Protocolos de pruebas X X X X
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4.7 Verificacion de la funcionalidad del cableado Pliego de referencia establecido por el cliente Procedlmle;atz;deozgrlcamon de Multimetro Protocolos de pruebas X X X X
4.8 Prueba de precarga de celdas Pliego de referencia establecido por el cliente Proced|m|e\;1;r)i; deofrzgncamon de Variac Protocolos de pruebas X X X X
4.9 Revision de los voltajes de todas las acometidas Pliego de referencia establecido por el cliente Proced|m|evn;z;ideofreellsmcamon de Multimetro Protocolos de pruebas X X X X
Revision de los ventiladores y el correcto Procedimiento de fabricacion de
4.10 funcionamiento de todos los componentes al momento | Pliego de referencia establecido por el cliente variadores Multimetro Protocolos de pruebas X X X X
de energizar
411 Prgebas de cont|r_1u|dad atodas las se_nal_es digitales y Pliego de referencia establecido por el cliente Procedmento_ de fabricacién de Multimetro Protocolos de pruebas X X X X
analogas, provenientes de toda la periferia. variadores
4.12 Prtfebas de lazo a_t,odas las sefiales digitales y Pliego de referencia establecido por el cliente Procedlmlentq de fabricacion de Multimetro Protocolos de pruebas X X X X
analogas con tensién de control variadores
4.13 Dossier de Fabricacion Pliego de referencia establecido por el cliente N.A N.A N.A X X
6 UPS AC
6.1 Inspeccién visual y dimensional Pliego de referencia establecido por el cliente N.A N.A Protocolo del Fabricante X X X X
IEC 62040-3 Numeral 6.2.2.2 /
6.2 Verificacion de estado superficial. Pliego de referencia establecido por el cliente Procedimiento de prueba del N.A Protocolo del Fabricante X X
fabricante
IEC 62040-3 Numeral 6.2.2.2 /
6.3 Verificacion de la marcacion y placa de identificacion | Pliego de referencia establecido por el cliente Procedimiento de prueba del N.A Protocolo del Fabricante X X X X
fabricante
IEC 62040-3 Numeral 6.2.2.2 /
6.4 Verificacion de estado de la superficie - pintura Pliego de referencia establecido por el cliente Procedimiento de prueba del N.A Protocolo del Fabricante X X X X
fabricante
6.5 Grado de proteccién Pliego de referencia establecido por el cliente UL/NEC/NEMA/IP Protocolo del Fabricante X X
IEC 62040-3 Numeral 6.2.2.2 /
6.7 Chequeo de los cables de interconexion Pliego de referencia establecido por el cliente Procedimiento de prueba del Multimetro Protocolo del Fabricante X X X X
fabricante
6.8 Verificacion del voltaje entrada y salida Pliego de referencia establecido por el cliente Protocolo del Fabricante X
IEC 62040-3 Numeral 6.2.2.3.c/
6.9 Verificacion de los servicios auxiliares Pliego de referencia establecido por el cliente Procedimiento de prueba del Protocolo del Fabricante X X X X
fabricante
IEC 62040-3 Numeral 6.2.2.3.b/
6.10 Verificacion de los dispositivos de proteccion Pliego de referencia establecido por el cliente Procedimiento de prueba del Protocolo del Fabricante X X X X
fabricante
IEC 62040-3 Numeral 6.2.2.3.d/
6.11 Verificacion de los circuitos de supervision y control Pliego de referencia establecido por el cliente Procedimiento de prueba del Protocolo del Fabricante X X X X
fabricante
6.12 Verificacién de los dispositivos de medida Pliego de referencia establecido por el cliente Protocolo del Fabricante X X
6.13 Resistencia de aislamiento a todos los componentes |Pliego de referencia establecido por el cliente IEC 62040-3/ ProceFJ|m|ento de Megger Protocolo del Fabricante X X X X
prueba del fabricante
IEC 62040-3 Numeral 6.2.2.6/
6.14 Prueba de Sincronismo Pliego de referencia establecido por el cliente Procedimiento de prueba del Protocolo del Fabricante X X X X X
fabricante
IEC 62040-3 Numeral 6.2.2.7/
6.14 Prueba de falla de alimentaciéon AC Pliego de referencia establecido por el cliente Procedimiento de prueba del Protocolo del Fabricante X X X X X
fabricante
IEC 62040-3 Numeral 6.2.2.7/
6.15 Prueba de retorno a la alimentacién en AC Pliego de referencia establecido por el cliente Procedimiento de prueba del Protocolo del Fabricante X X X X X
fabricante
Prueba de transferencia (automatica de baterias IEC 62040-3 Numeral 6.2.2.3/
6.16 a modo normal, automética y manual desde Pliego de referencia establecido por el cliente Procedimiento de prueba del Protocolo del Fabricante X X X X X
bypass a modo normal) fabricante
IEC 62040-3 Numeral 6.2.2.4/
6.17 Tensién de salida (sin carga) Pliego de referencia establecido por el cliente Procedimiento de prueba del Protocolo del Fabricante X X X X
fabricante
IEC 62040-3 Numeral 6.2.2.5y
6.18 Tensién de salida (Plena carga) Pliego de referencia establecido por el cliente 6.4.3.1/ Procedimiento de prueba Protocolo del Fabricante X X X X X
del fabricante
IEC 62040-3 Numeral 6.2.2.9/
6.19 Prueba del bypass Pliego de referencia establecido por el cliente Procedimiento de prueba del Protocolo del Fabricante X X X X X
fabricante
IEC 62040-3 Numeral 6.4.1.6/
6.20 Prueba de eficiencia Pliego de referencia establecido por el cliente Procedimiento de prueba del Protocolo del Fabricante X X
fabricante
IEC 62040-3 Numeral 6.4.2.5/
6.21 Prueba de desbalance trifasico Pliego de referencia establecido por el cliente Procedimiento de prueba del Protocolo del Fabricante X X
fabricante
IEC 62040-3 Numeral 6.4.1.5/
6.22 Prueba de factor de potencia Pliego de referencia establecido por el cliente Procedimiento de prueba del Protocolo del Fabricante X X
fabricante
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IEC 62040-3 Numeral 6.4.2.1/
6.23 Prueba de operacién normal (sin carga) Pliego de referencia establecido por el cliente Procedimiento de prueba del Protocolo del Fabricante X X X
fabricante
Prueba de operacién normal (plena carga lineal IEC 62040-3 Numeral 6.4.2.2y
6.24 I | P (P & ¥ Pliego de referencia establecido por el cliente 6.4.3.1/ Procedimiento de prueba Protocolo del Fabricante X X X
no lineal) del fabricante
IEC 62040-3 Numeral 6.4.2.3/
6.25 Prueba de operacion por baterias (Sin Carga) Pliego de referencia establecido por el cliente Procedimiento de prueba del Protocolo del Fabricante X X X
fabricante
Prueba de operacién por baterias (Plena carga IEC 62040-3 Numeral 6.4.2.4 y )
6.26 I | lAp | P ( & Pliego de referencia establecido por el cliente 6.4.3.2/ Procedimiento de prueba Protocolo del Fabricante X X X
ineal y no lineal) del fabricante
IEC 62040-3 Numeral 6.4.2.10.3/
6.27 Prueba de corto circuito (operacién normal) Pliego de referencia establecido por el cliente Procedimiento de prueba del Protocolo del Fabricante X X X
fabricante
IEC 62040-3 Numeral 6.4.2.10.4/
6.28 Prueba de corto circuito (operacidn por baterias) |Pliego de referencia establecido por el cliente Procedimiento de prueba del Protocolo del Fabricante X X X
fabricante
IEC 62040-3 Numeral 6.4.1.4/
6.29 Prueba de distorsion armédnica Pliego de referencia establecido por el cliente Procedimiento de prueba del Protocolo del Fabricante X X X
fabricante
IEC 62040-3 Numeral 6.4.2.6/
6.30 Componente de tension de salida DC Pliego de referencia establecido por el cliente Procedimiento de prueba del Protocolo del Fabricante X X X
fabricante
IEC 62040-3 Numeral 6.4.2.10.1/
6.31 Prueba de sobrecarga (operacién normal) Pliego de referencia establecido por el cliente Procedimiento de prueba del Protocolo del Fabricante X X X
fabricante
IEC 62040-3 Numeral 6.4.2.10.2/
6.32 Prueba de sobrecarga (operacién por baterias) Pliego de referencia establecido por el cliente Procedimiento de prueba del Protocolo del Fabricante X X X
fabricante
IEC 62040-3 Numeral 6.4.2.8/
6.33 Prueba de sobretensiones de salida Pliego de referencia establecido por el cliente Procedimiento de prueba del Protocolo del Fabricante X X X
fabricante
Prueba de comportamiento dinamico carga lineal IEC 62040-3 Numeral 6.4.2.11.1
6.34 y no lineal (operacién normal a operacién por Pliego de referencia establecido por el cliente y 6.4.3.3.1/ Procedimiento de Protocolo del Fabricante X X X
baterias) prueba del fabricante
Prueba de comportamiento dindmico carga lineal IEC 62040-3 Numeral 6.4.2.11.2
6.35 y no lineal (operacién por baterias a operacién Pliego de referencia establecido por el cliente y 6.4.3.3.2/ Procedimiento de Protocolo del Fabricante X X X
normal) prueba del fabricante
Prueba de comportamiento dindmico carga lineal IEC 62040-3 Numeral 6.4.11.3/
6.36 y no lineal (operacién normal a modo bypass - Pliego de referencia establecido por el cliente Procedimiento de prueba del Protocolo del Fabricante X X X
sobrecarga) fabricante
. - . IEC 62040-3 Numeral 6.4.11.4y
Prueba de comportamiento dindmico carga lineal -
6.37 R P L, g Pliego de referencia establecido por el cliente 6.4.3.3.3/ Procedimiento de Protocolo del Fabricante X X X
y no lineal (pasos de carga - operacién normal) prueba del fabricante
Prueba de comportamiento dindmico carga lineal IEC 62040-3 Numeral 6.4.11.5 y
6.38 y no lineal (pasos de carga - operacién por Pliego de referencia establecido por el cliente 6.4.3.3.4/ Procedimiento de Protocolo del Fabricante X X X
baterias) prueba del fabricante
6.39 Prueba de compatibilidad electromagnética Pliego de referencia establecido por el cliente IEC 62040-2/ ProceQ|m|ento de Protocolo del Fabricante X X X
prueba del fabricante
6.40 Prueba de nivel de ruido Pliego de referencia establecido por el cliente 1SO 7779/ Proced|m|ento de Protocolo del Fabricante X X
prueba del fabricante
6.41 Dossier de Fabricacion Pliego de referencia establecido por el cliente X
7 BANCO DE BATERIAS AC
7.1 Inspeccién visual Pliego de referencia establecido por el cliente Procedlmlentq de prueba del N.A Protocolo dv_s pruebas del X
fabricante Fabricante
7.2 Montaje y conexionado de equipos Pliego de referencia establecido por el cliente Procedlmlentg de prueba del N.A Protocolo d? pruebas del X
fabricante Fabricante
7.3 Verificacion del voltaje entrada y salida Pliego de referencia establecido por el cliente Procednmlentg de prueba del Voltimetro Protocolo d? pruebas del X
fabricante Fabricante
7.4 Verificacion de Corriente en cada fase Pliego de referencia establecido por el cliente Procedlmlentg de prueba del Pinza Amperimetrica Protocolo da_a pruebas del X
fabricante Fabricante
75 Verificar protocolos del proveedor Pliego de referencia establecido por el cliente Procedlmlemg de prueba del N.A Protocolo d? pruebas del X
fabricante Fabricante
7.6 Dossier de Fabricacion Pliego de referencia establecido por el cliente X X X
8 UPS DC
8.1 Inspeccién visual Pliego de referencia establecido por el cliente N.A X X X
8.2 Verificacién de estado superficial. Pliego de referencia establecido por el cliente Protocolo del Fabricante X X X
8.3 Verificacién de la marcacion y placa de identificaciéon | Pliego de referencia establecido por el cliente Protocolo del Fabricante X X X
8.4 Verificacion de estado de la superficie - pintura Pliego de referencia establecido por el cliente Protocolo del Fabricante X X X
8.5 Grado de proteccién Pliego de referencia establecido por el cliente N.A X X X
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8.6 Chequeo de los cables de interconexion Pliego de referencia establecido por el cliente IEC 62040-3/ Procec_:ilmlento de Multimetro X X X
prueba del fabricante
8.7 Prueba de aislamiento Pliego de referencia establecido por el cliente IEC 60146-1-1/ Procgd|m|ento Megger X X
de prueba del fabricante
8.8 Verificacién de los servicios auxiliares Pliego de referencia establecido por el cliente IEC 60146-1-1/ Proc§d|m|ento X X X
de prueba del fabricante
8.9 Verificacion de los dispositivos de proteccion Pliego de referencia establecido por el cliente IEC 60146-1-1/ Procgdlmlento X X X
de prueba del fabricante
8.10 Verificacion de los circuitos de supervisién y control Pliego de referencia establecido por el cliente X X X
8.11 Verificacion de los dispositivos de medida Pliego de referencia establecido por el cliente X X X
8.12 Prueba de falla de alimentacion AC Pliego de referencia establecido por el cliente IEC 62040-3/ Procec_:ilmlento de X X X X
prueba del fabricante
8.13 Prueba de retorno a la alimentacién en AC Pliego de referencia establecido por el cliente IEC 62040-3/ Procefﬂmlento de X X X X
prueba del fabricante
8.14 Prueba de capacidad sin carga y a plena carga Pliego de referencia establecido por el cliente IEC 62040-3/ Procegmento de X X X X
prueba del fabricante
8.15 Medicidn del rizado corriente rectificador Pliego de referencia establecido por el cliente IEC 62040-3/ Procec_;ﬂmlento de X X X
prueba del fabricante
8.16 Prueba de eficiencia Pliego de referencia establecido por el cliente IEC 62040-3 Proced|mlento de X X X X
prueba del fabricante
8.17 Prueba de operacion normal (sin carga) Pliego de referencia establecido por el cliente IEC 62040-3/ Proce‘.j'm'emo de X X X X
prueba del fabricante
Prueba de operacién normal (plena cargay no - imi
8.18 . P (p gy Pliego de referencia establecido por el cliente IEC 62040-3/ Procec_:ilmlento de X X X X
lineal) prueba del fabricante
8.19 Prueba de corto circuito (operacién normal) Pliego de referencia establecido por el cliente IEC 62040-3/ Proce«_ﬂmlento de X X X X
prueba del fabricante
8.20 Prueba corto circuito (operacién por baterias) Pliego de referencia establecido por el cliente IEC 62040-3/ Procedimiento de X X X X
prueba del fabricante
8.21 Prueba de distorsion armédnica Pliego de referencia establecido por el cliente IEC 62040-3/ Procegmento de X X X X
prueba del fabricante
8.22 Tension de salida DC Pliego de referencia establecido por el cliente IEC 62040-3/ Procec__‘ilmlento de X X X
prueba del fabricante
Prueba de sobrecarga (operacién normal, modo - imi
8.23 P ga (op Pliego de referencia establecido por el cliente IEC 620403/ Proce_d|m|ento de X X X X
baterias) prueba del fabricante
8.24 Prueba de sobrecarga (operacion por baterias) Pliego de referencia establecido por el cliente IEC 62040-3/ Procec_;ﬂmlento de X X X X
prueba del fabricante
8.25 Prueba de sobretensiones de salida Pliego de referencia establecido por el cliente IEC 62040-3/ Proced|mlento de X X X X
prueba del fabricante
Prueba de comportamiento dinamico carga lineal o
8.26 y no lineal (operacién normal a operacién por Pliego de referencia establecido por el cliente IEC 62040-3/ Proce«_ﬂmlento de X X X X
) prueba del fabricante
baterias)
Prueba de comportamiento dinamico carga lineal o
8.27 y no lineal (operacién por baterias a operaciéon Pliego de referencia establecido por el cliente IEC 62040-3/ Procefﬂmlento de X X X X
prueba del fabricante
normal)
Prueba de comportamiento dinamico carga lineal o
8.28 y no lineal (operacién normal a modo bypass - Pliego de referencia establecido por el cliente IEC 62040-3/ Proce‘.j'm'emo de X X X X
prueba del fabricante
sobrecarga)
Prueba de comportamiento dindmico carga lineal - imi
8.29 R P L, & Pliego de referencia establecido por el cliente IEC 62040-3/ Procegﬂmlento de X X X X
y no lineal (pasos de carga - operaciéon normal) prueba del fabricante
Prueba de comportamiento dinamico carga lineal , dimiento d
8.30 y no lineal (pasos de carga - operacién por Pliego de referencia establecido por el cliente IEC 62040-3 Proce. imiento de X X X X
) prueba del fabricante
baterias)
8.31 Prueba de compatibilidad electromagnética Pliego de referencia establecido por el cliente IEC 62040-2/ Procedimiento de X X X X
prueba del fabricante
8.32 Prueba de nivel de ruido Pliego de referencia establecido por el cliente IS0 7779/ Procedn_mento de X
prueba del fabricante
8.33 Dossier de Fabricacion Pliego de referencia establecido por el cliente
9 BANCO DE BATERIAS DC
9.1 Inspeccion visual Pliego de referencia establecido por el cliente Procedlmlentg de prueba del N.A Protocolo dg pruebas del X
fabricante Fabricante
9.2 Montaje y conexionado de equipos Pliego de referencia establecido por el cliente Procedlmlentq de prueba del N.A Protocolo d? pruebas del X
fabricante Fabricante
9.3 Verificacion del voltaje entrada y salida Pliego de referencia establecido por el cliente Procedlmlentg de prueba del Voltimetro Protocolo d'_a pruebas del X
fabricante Fabricante
9.4 Verificacién de Corriente en cada fase Pliego de referencia establecido por el cliente Procedlmlentg de prueba del Pinza Amperimetrica Protocolo d? pruebas del X
fabricante Fabricante
9.5 Verificar protocolos del proveedor Pliego de referencia establecido por el cliente Procedlmlent(_) de prueba del N.A Protocolo do_e pruebas del
fabricante Fabricante
9.6 Dossier de Fabricacién Pliego de referencia establecido por el cliente X X
10 SISTEMA DETECCION Y EXTINCION DE
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I . - S Planos y especificaciones
10.1 Idns?ecui); VIS_IL_JaLal ,S'Stema de Dettranc;r:;gn y Extincion Pliego de referencia establecido por el cliente técnicas/Montaje de sistemas de N.A N.A X X X
e Incendios (Tuberia, cajas y sopo ) deteccion y extincion de incendios
Planos y especificaciones
10.2 Verificacion de la continuidad del Cableado Pliego de referencia establecido por el cliente técnicas/Montaje de sistemas de Multimetro N.A X X X
deteccion y extincion de incendios
Planos y especificaciones . .
10.3 Pruebas de presion a tuberias de Agente Limpio Pliego de referencia establecido por el cliente técnicas/Montaje de sistemas de Equipo de presion Protocolo del Fab_rlca_rlte/ Lista de X X X X
- T . " chequeo de fabricacion E-house
deteccion y extincion de incendios
. . ” Planos y especificaciones . .
104 lp ::lfsba ffsnacc'l%rszlsal az;e':;as de gsggzzr;gctlggctores, Pliego de referencia establecido por el cliente técnicas/Montaje de sistemas de Pcrﬁéocijzlg g:lf';s:)ig:?irgﬁ /E-Lllqztjsie X X X X
uces, pu y ulosy p deteccion y extincion de incendios q
- . . Planos y especificaciones . .
10.5 zg;?é%néfrgéasd CS:;eGnr de Extincion (NO Pliego de referencia establecido por el cliente técnicas/Montaje de sistemas de Pcr(h)éozzlg gzlfgsgzgggs /EI-_FIESSZ‘E X X X X
) deteccion y extincion de incendios a
- S Planos y especificaciones . .
10.7 Certificado de fabricacion / protocolo de pruebas del Pliego de referencia establecido por el cliente técnicas/Montaje de sistemas de NA Protocolo del Fala_rlca_qte/ Lista de X % %
proveedor - A, . . chequeo de fabricacion E-house
deteccion y extincion de incendios
10.8 Dossier de Fabricacién Pliego de referencia establecido por el cliente N.A N.A N.A X X X
11 SISTEMA AIRE ACONDICIONADO
11.1 PRUEBAS AL HVAC SISTEMA COMPLETO
11.1.1  |Reunién de Pre-inspeccién Pliego de referencia establecido por el cliente N.A X X
. ) . ) . . . Procedimiento de prueba del .
11.1.2 |Chequeo de equipos y materiales del montaje Pliego de referencia establecido por el cliente fabricante Formato de pruebas del fabricante] X X X
11.1.3 |Prueba funcional en campo Pliego de referencia establecido por el cliente Procednmfn:gt;cgﬁtgrueba del Formato de pruebas del fabricante X X X | 100%
11.1.4 |Regulacién de instrumentacion Pliego de referencia establecido por el cliente Procedlm;zgtr?cgﬁtgrueba del Formato de pruebas del fabricante| X X X
11.1.5 |Inspeccion visual en campo Pliego de referencia establecido por el cliente Procednmfn:gtr?cgﬁtgrueba del Formato de pruebas del fabricante| X X X
11.1.6  |Inspeccion dimensional en campo Pliego de referencia establecido por el cliente Procedlmflzgt:cgstgrueba del Formato de pruebas del fabricante] X X X
11.1.7 |Balanceo de aire en campo Pliego de referencia establecido por el cliente Procedlm;:g?c:ﬁtgrueba del Formato de pruebas del fabricante| X X X
11.1.8 |Dossier de Fabricacion Pliego de referencia establecido por el cliente X X X
1.2 PRUEBAS A UNIDADES TIPO PAQUETE (WALL
i MOUNTED)
11.21 gc(t)erlnﬂcado de conformidad segin norma ASHRAE Pliego de referencia establecido por el cliente ASHRAE 90.1 Certificado X X X
11.2.2 |Certificacion del refrigerante Pliego de referencia establecido por el cliente Cert|f|cadosdeeq5r?[lj|:3d y hoja de Certificado X X X
11.2.3 |Chequeo de datos de placa Pliego de referencia establecido por el cliente N.A Formato de pruebas del fabricante X X X ] 100%
11.2.4 |Chequeo visual Pliego de referencia establecido por el cliente N.A Formato de pruebas del fabricante] X X X
11.2.5 |Chequeo dimensional Pliego de referencia establecido por el cliente N.A Formato de pruebas del fabricante] X X X
11.2.6  |Prueba funcional Pliego de referencia establecido por el cliente Procednmfn:gtr?cgﬁtgrueba del Formato de pruebas del fabricante X 100%
11.2.7 |Pruebas segun estandares del fabricante Pliego de referencia establecido por el cliente AHRI 340/360 Formato de pruebas del fabricante] X X X
11.2.8 |Dossier de Fabricacion Pliego de referencia establecido por el cliente X X X
113 PRUEBAS A UNIDADES TIPO PAQUETE (PISO)
11.3.1 ggTﬂcado de conformidad seglin norma ASHRAE Pliego de referencia establecido por el cliente ASHRAE 90.1 Certificado X X X
11.3.2 |Certificacion del refrigerante Pliego de referencia establecido por el cliente Cemﬂcado::qﬁr?rl;ggd y hoja de Certificado X
11.3.3 |Pruebas sequn estandares del fabricante Pliego de referencia establecido por el cliente AHRI 340/360 Formato de pruebas del fabricante] X X X
11.3.4 |Dossier de Fabricacién Pliego de referencia establecido por el cliente X X X
1.4 PRUEBAS A UNIDADES DE VENTILACION
: MECANICA
11.4.1 |Certificado de conformidad segin AMCA Pliego de referencia establecido por el cliente UL/AMCA X X X
11.4.2 _|Chequeo de datos de placa Pliego de referencia establecido por el cliente N.A Formato de pruebas del fabricante X X X | 100%
11.4.3 |Pruebas segln estandares del fabricante Pliego de referencia establecido por el cliente Procedlm;:gi?cgﬁtgrueba del Formato de pruebas del fabricante] X X
11.4.4 |Dossier de Fabricacion Pliego de referencia establecido por el cliente X X X
11.5 PRUEBAS A TABLEROS DE CONTROL
11.5.1 |Certificados de conformidad UL de componentes Pliego de referencia establecido por el cliente Certificado X X X
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11.5.2 |Chequeo de caracteristicas de componentes Pliego de referencia establecido por el cliente Procedlmflsgtr(incgﬁtgrueba del Formato de pruebas del fabricante| X X X
11.5.3 |Chequeo de cableado Pliego de referencia establecido por el cliente Procedlm;zgtr?cgﬁtgrueba del Formato de pruebas del fabricante| X X X
11.5.4 |Prueba funcional del sistema Pliego de referencia establecido por el cliente Procedlmflzgtr?cgﬁtgrueba del Formato de pruebas del fabricante X 100%
11.5.5 |Chequeo visual y dimensional Pliego de referencia establecido por el cliente Procedlmflzgtr?cgstgrueba del Formato de pruebas del fabricante| X X X
11.5.6 |Dossier de Fabricacion Pliego de referencia establecido por el cliente X X X
11.6 PRUEBAS A INSTRUMENTOS DE CONTROL
11.6.1 |Certificados de conformidad UL de componentes Pliego de referencia establecido por el cliente Certificado X X X
11.6.2 Chequeo de caracteristicas de componentes en Pliego de referencia establecido por el cliente Procedlmlentq de prueba del Formato de pruebas del fabricante X X X | 100%
campo fabricante
11.6.3 |Certificados de calibracion Pliego de referencia establecido por el cliente Procedlm;zgtr?cgﬁtgrueba del Formato de pruebas del fabricante| X X X
11.6.4 |Chequeo visual y dimensional Pliego de referencia establecido por el cliente Procednmfn:gtr?cgﬁtgrueba del Formato de pruebas del fabricante| X X X
11.6.5 |Dossier de Fabricacion Pliego de referencia establecido por el cliente X X X
11.7 PRUEBAS A MOTORES DE BAJO VOLTAJE
11.7.1 |Certificado de grado de proteccién mecanica Pliego de referencia establecido por el cliente X X
11.7.2 |Chequeo de datos de placa Pliego de referencia establecido por el cliente Procednmfn:gtr?cgﬁtgrueba del Formato de pruebas del fabricante X X
11.7.3  |Chequeo visual y dimensional Pliego de referencia establecido por el cliente Procedlmfl;gtr?cgstgrueba del Formato de pruebas del fabricante| X X X
11.7.4 |Dossier de Fabricacion Pliego de referencia establecido por el cliente X X X
11.8 PRUEBAS A DUCTOS
11.8.1 |Certificado de materiales Pliego de referencia establecido por el cliente X X X
11.8.2 |Chequeo de aislamiento durante la fabricacion Pliego de referencia establecido por el cliente Procedlmflzgtr(ijcgstgrueba del Formato de pruebas del fabricante| X X X
11.8.3 |Chequeo visual y dimensional Pliego de referencia establecido por el cliente X X
11.8.4 |Dossier de Fabricacion Pliego de referencia establecido por el cliente X X X
12 SISTEMA DE ILUMINACION
Listado de Chequeo de
12.1 Certificado de materiales Pliego de referencia establecido por el cliente Planos de fabricacion N.A Fabricacién de Estructuras X X X
eléctricas prefabricadas
Listado de Chequeo de
12.2 Verificacion del cableado Pliego de referencia establecido por el cliente Planos de fabricacion N.A Fabricacion de Estructuras X X X
eléctricas prefabricadas
Listado de Chequeo de
12.3 Pruebas internas Pliego de referencia establecido por el cliente Planos de fabricacion Multimetro Fabricacién de Estructuras X X X X
eléctricas prefabricadas
Listado de Chequeo de
12.4 Inspeccion visual final Pliego de referencia establecido por el cliente Planos de fabricacion N.A Fabricacion de Estructuras X X X
eléctricas prefabricadas
13 SISTEMA DE CONTROL DE ACCESO
. . Listado de Chequeo de
13.1 ;g%r;if;ar cableado contra estandar de cableado de la Pliego de referencia establecido por el cliente Planos de Fabricacién N.A Fabricacién de Estructuras X X X
. eléctricas prefabricadas
Verificar montaje completo y correcto de tuberia Listado de Chequeo de
13.2 caias ! pietoy Y Pliego de referencia establecido por el cliente Planos de Fabricacion N.A Fabricacién de Estructuras X X X
jas. eléctricas prefabricadas
Listado de Chequeo de
133 Verificar montaje de equipos de acceso. Pliego de referencia establecido por el cliente Planos de Fabricacion N.A Fabricacion de Estructuras X X X
eléctricas prefabricadas
Listado de Chequeo de
134 Verificar cableado completo. Pliego de referencia establecido por el cliente Planos de Fabricacion Multimetro Fabricacién de Estructuras X X X
eléctricas prefabricadas
Listado de Chequeo de
135 Verificar instalacion y funcionamiento del electroiman. |Pliego de referencia establecido por el cliente Planos de Fabricacion Multimetro Fabricacion de Estructuras X X X
eléctricas prefabricadas
Verificar instalacion y funcionamiento sensores Listado de Chequeo de
13.6 A y Pliego de referencia establecido por el cliente Planos de Fabricacién Multimetro Fabricacién de Estructuras X X X
abierto/cerrado. P X
eléctricas prefabricadas
Verificar instalacion y funcionamiento lector de tarjeta Listado de Chequeo de
13.7 R y ! Pliego de referencia establecido por el cliente Planos de Fabricacion N.A Fabricacion de Estructuras X X X
interno y externo. P X
eléctricas prefabricadas
Listado de Chequeo de
13.8 Verificar programacion de sistema y puertas. Pliego de referencia establecido por el cliente Planos de Fabricacion N.A Fabricacion de Estructuras X X X
eléctricas prefabricadas
14 PLATAFORMAS Y ESCALERAS
141 Recepcién de materia prima Pliego de referencia establecido por el cliente Planos de Fabricacion N.A N.A X X X
14.2 Certificado de aceros Pliego de referencia establecido por el cliente Planos de Fabricacién N.A Certificado de calidad X X X
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14.3 Control de Soldadura, Parametros de Soldadura Pliego de referencia establecido por el cliente Planos de Fabricacion Pinza Voltiamperimetrica X X X
Certificado del acero, certificado
14.4 Armado en negro de la estructura Pliego de referencia establecido por el cliente Planos de Fabricacion Flexometro, nivel del ga}lvamzado. Registro X X
fotogréfico armado. Planos de
armado con peso por pieza
145 Preparacion de superficie Pliego de referencia establecido por el cliente SSPC-SP5 Patrén de limpieza Cemflcad_o_/ proto_c_olo limpieza de X X X
superficie, certificado arena.
14.6 Revision de rugosidad Pliego de referencia establecido por el cliente Ficha tecn|c§ pllntura /ASTMD Rugosimetro Certificado / protocolo Rugosidad X X X
4477/ Procedimiento proveedor
Ficha técnica pintura / ASTMD Protocolo condiciones
14.7 Registro punto de rocio Pliego de referencia establecido por el cliente 3276/ E337 / Procedimiento Termo higrometro ambientales X X X X
proveedor

14.8 Aplicacion de Pintura imprimante epoxico Pliego de referencia establecido por el cliente Procedimiento proveedor Galgas Cen'flcadhgrﬁzzz?iige pintura X X X X
14.9 Medicion de espesor pintura seca Pliego de referencia establecido por el cliente SSPC-PA2 Equipo de medicion de Protocolo de espesores X X X

espesores
14.10 Aplicacion pintura barrera epoxica Pliego de referencia establecido por el cliente Procedimiento proveedor Equipo de medicion de Certlflca_do /proFocoIo espesores X X X

espesores de pintura himedo y seco
14.11 Medicion de espesor pintura seca Pliego de referencia establecido por el cliente SSPC-PA2 Equipo de medicion de Protocolo de espesores X

espesores
14.12 | Aplicacion de esmalte uretano Pliego de referencia establecido por el cliente Procedimiento proveedor N.A Protocolo de espesores X
14.13  |Medicién de espesor pintura seca Pliego de referencia establecido por el cliente SSPC-PA2 Equc;gser::rdelglon de Protocolo de espesores X
14.14 |Medicién adherencia Pliego de referencia establecido por el cliente ASTMD 4541/ Procedimiento Equipo de adherencia certificado de pintura, certlflcado X X

proveedor espesores y adherencia

14.15 |Certificado espesor de galvanizado Pliego de referencia establecido por el cliente ASTM A 123 N.A Protocolo del proveedor X
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ITEM DESCRIPCION DOCUMENTOS ASOCIADOS
PUNTOS DE Tipo de INSPECCION DE o
i Serh ié % . . W (TESTIGO RESPONSABLE
NUMERO Vailila C_qmmlar Documento de Referencia Gz el Acgp[amon Equipo de inspeccién Registros de Control INSPECCION Inspeccion ACTIVIDAD § ) ORGANIZACION | FIRMA O TIMBRE CLIENTE
Punto de Inspecciény Ensayo (Requerimiento)
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INSPECCIONES
Tipo de Inspeccion / Type of Inspection W (TESTIGO) N° Documento Cliente:
Muestreo. Pruebas presenciales N° Documento:
\Y) Inspeccion Visual M (%) al porcentaje de los equipos que ’
se indique
DR Revisién de Documentacion TY VIIEES, (P ERES pessidblne Revision Cliente: | Revisién Interna:
una sola unidad de cada tipico.
Fecha:
Preparado por: | Felipe Garzén

PUNTOS DE INSPECCION

R Revisién de Documentacion / Docuement Review.
W Testigo / Witness
H Espera / Hold Point
INSPECCION DE ACTIVIDAD
INI Al inicio
ACT Durante
EIN Al final
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